
Elementi Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Pb Sn Ti Altri cad. Altri tot.
Min 4,20 0,20 0,15
Max 0,15 0,30 5,0 0,10 0,35 - 0,05 0,10 0,05 0,05 0,25 0,03 0,10
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Equivalenti 204.2
Similari 201.2

IN CONCHIGLIA (Grezzo)
Temprato ed Invecchiato

SOTTOPRESSIONE (Grezzo)

TRATTAMENTI TERMICI

NORMATIVE ESTERE EQUIVALENTI O SIMILI

RESISTENZA ALLA CORROSIONE SCARSA ATTITUDINE ALL'ANODIZZAZIONE PROTETTIVA BUONA

UTILIZZI
Lega impiegata nella realizzazione di getti sottoposti a forti sollecitazioni, nello specifico nelle costruzioni aeronautiche e dei trasporti in generale.
Lega non conforme alla norma Alimentare EN 601.

LUCIDABILITÀ SUFFICIENTE TENUTA A PRESSIONE MEDIA

Quanto indicato nel presente data-sheet si limita al solo titolo informativo e non implica garanzia in merito alle proprietà riportate.
Tutto ciò che comporta decisioni sulla base delle informazioni qui dichiarate è diretta responsabilità dell’utente finale, così come anche eventuali rischi, non esclusi dalla verifica.
Ogni responsabilità da parte dell’emittente del presente documento, decade in caso di assenza di verifica.
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LAVORABILITÀ ALL'UTENSILE BUONA ATTITUDINE ALL'ANODIZZAZIONE DECORATIVA OTTIMA

CARATTERISTICHE TECNOLOGICHE
COLABILITÀ MEDIA RESISTENZA ALLA CRICCATURA DI RITIRO MEDIA

SALDABILITÀ MEDIA RESISTENZA MECCANICA A CALDO SUFFICIENTE

CONDUTTIVITÀ ELETTRICA 16-23 MS/m RESISTENZA A FATICA 80-110 MPA

CONDUTTIVITÀ TERMICA 1,1 - 1,4 W/(cm K)

PROPRIETÀ FISICHE
PESO SPECIFICO 2,79 Kg/dm3 INTERVALLO OTTIMO DI COL. IN SABBIA 700-750°C

INTERVALLO DI SOLIDIFICAZIONE E DI FUSIONE 550-645 °C INTERVALLO OTTIMO DI COL. IN CONCHIGLIA 700-730°C
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SCHEDA TECNICA
DENOMINAZIONE LEGA: EN AB 21000 - Al Cu 4 Mg Ti

FAMIGLIA: Al Cu

NORMA: UNI EN 1676 e 1706

(Mpa) (Mpa) (%) (HBW)

COMPOSIZIONE CHIMICA %

CARATTERISTICHE MECCANICHE

STATO FISICO COLATA STATO 
METALLURGICO

CARICO UNITARIO DI 
ROTTURA

CARICO AL LIMITE 
SNERVAMENTO ALLUNGAMENTO DUREZZA BRINELL

TEMPERATURA 
SOLUBILIZZAZIONE

DURATA 
SOLUBILIZZAZIONE

TEMPERATURA 
TEMPRA AD ACQUA

TEMPERATURA 
INVECCHIAMENTO

DURATA 
INVECCHIAMENTO
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TEMPRA ED INVECCH. ARTIFICIALE - - ARIA 210-230 °C 5-12 ore

IPERINVECCHIAMENTO 480-530 °C 1-8 ore 20 °C 190-240 °C 1-8 ore
Le temperature e le durate dei trattamenti variano in base al tipo di lega, di fusione (conchiglia, sabbia o pressocolata) e dal risultato che si vuole ottenere.
I parametri ideali devono essere determinati da una prova.
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PESO KG
WEIGHT

SPAZIO 
INTERMEDIO N° PANI PESO PACCO LARGHEZZA 

BASE
LUNGHEZZA 

BASE
ALTEZZA 
PACCO 

LARGHEZZA 
UTILE 

MASSIMA 
INTERNA

INTERMEDIATE 
SPACE

N° OF 
INGOTS

PACK 
WEIGHT BASE WIDTH BASE 

LENGHT
PACK 

HEIGHT
NO 93 651 650 650 86,8 36,3
NO 93 651 650 650 86,8 22,3
NO 95 665 650 650 93,0 36,3
NO 95 665 650 650 22,3

NO 107 749 650 650 99,2 36,3
NO 107 749 650 650 99,2 22,3
NO 109 763 650 650 105,4 36,3
NO 109 763 650 650 22,3

SI 102 714 650 650 99,2 36,3
SI 102 714 650 650 99,2 22,3
SI 104 728 650 650 105,4 36,3
SI 104 728 650 650 22,3

NO 121 847 650 650 111,6 36,3

NO 79 553 650 650 74,4 36,3
NO 79 553 650 650 74,4 22,3
NO 81 567 650 650 80,6 36,3
NO 81 567 650 650 22,3

7,0

LARGHEZZA 
UTILE 

MINIMA 
ESTERNA

LARGHEZZA 
UTILE 

MASSIMA 
ESTERNA

55,7 63,0
41,7 63,0
55,7 63,0
41,7 63,0

55,7 63,0
41,7 63,0
55,7 63,0
41,7 63,0

55,7 63,0
41,7 63,0
55,7 63,0
41,7 63,0

55,7 63,0

55,7 63,0
41,7 63,0
55,7 63,0
41,7 63,0

LUNG CM LARG CM ALT CM
LENGHT WIDTH HEIGHT

STANDARD INGOT CHARACTERISTICS
CARATTERISTICHE LINGOTTO STANDARD

CODICE FILE(+ I PIEDI) TIPO PIEDE
POSIZIONE PIEDE 
LARGO/STRETTO 

(CM)

CODE ROWS (+FEET) FOOT TYPE FOOT POSITION 
WIDE/NARROW

A1 13 SING 46
A2 13 SING 32
A3 13 DOPP 46
A4 13 DOPP 32

B1 15 SING 46
B2 15 SING 32
B3 15 DOPP 46
B4 15 DOPP 32

C1 15 SING 46
C2 15 SING 32
C3 15 DOPP 46
C4 15 DOPP 32

D1 17 SING 46

E1 11 SING 46
E2 11 SING 32
E3 11 DOPP 46
E4 11 DOPP 32

9,7 6,263,0
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7,0


